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Eine zuverlässige Performance auch 
bei komplexen Anforderungen basiert 
auf durchdachten Werkstofflösungen: 
Unser rostfreier Präzisionsbandstahl in 
den Gefügeausführungen Austenit, Ferrit 
und Martensit bietet Ihnen Lösungen für 
Anwendungen mit hohen technischen 
Anforderungen.  

Sie benötigen beispielsweise ein Werkstoff­
konzept, das Korrosions-, Säure- oder Hitze­
beständigkeit mit hervorragenden Umform­
eigenschaften vereint? Kombiniert mit einer 
hohen Zugfestigkeit? Dann sprechen Sie mit  
uns über Ihre Anforderungen.

Unsere rostfreien Präzisionsbandstähle vereinen die speziellen 

Werkstoffcharakteristika rostfreier Edelstähle zum Beispiel mit 

außergewöhnlich guten Umformeigenschaften oder besonderen 

Gebrauchseigenschaften wie passgenauen Federeigenschaften. 

Möglich wird dies durch unsere speziell aufeinander abgestimmten 

Glüh- und Walzprozesse, mit denen wir das austenitische, ferritische 

oder martensitische Gefüge perfekt auf die Erfordernisse der  

späteren Weiterverarbeitung sowie der Endanwendung einstellen.

Insbesondere in technisch anspruchsvollen Anwendungsfeldern  

wie in der Medizintechnik und in sicherheitsrelevanten Applikationen 

der Fahrzeug- oder der Elektrotechnik ist unser rostfreier Präzisions­

bandstahl seit vielen Jahren etabliert. Die herausragende Leistungs­

stärke unserer Werkstoffe verdeutlicht auch ihr Einsatz für die 

Herstellung von Bipolarplatten in Brennstoffzellen. Für diese liefern 

wir extrem geringe Nenndicken von 50 bis 200 µm.
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Sie nennen uns Ihre Anforderungen, wir stellen das Gefüge passgenau für Sie ein: 

Mit präzise abgestimmten Walz- und Wärmebehandlungsprozessen definieren wir 

prozesssicher die Korngröße und erzielen ein äußerst homogenes Gefüge. So erhalten  

Sie Werkstoffe mit konstanten Materialeigenschaften innerhalb engster Toleranzen  

über viele Lieferlose hinweg. Ihr Vorteil: beste Weiterverarbeitungseigenschaften und  

eine exakte Reproduzierbarkeit auf Ihren Anlagen.

Die Hauptlegierungselemente Chrom und Nickel sorgen dafür, dass unser Präzisions­

bandstahl über eine hohe Beständigkeit gegenüber Korrosion, Säure und Hitze verfügt. 

Diese Widerstandsfähigkeit optimieren wir bei Bedarf mit Zusätzen an Molybdän, Niob  

oder Titan. Mit diesen können wir auch zusätzliche technologische Eigenschaften einstellen, 

unter anderem Tiefzieh-, Bieg- oder Stanzbarkeit sowie auf den Anwendungsfall optimierte 

Federeigenschaften.

GEFÜGE UND 
EIGENSCHAFTEN 
INDIVIDUELL 
ABGESTIMMT
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01	 Sicherheitsrelevant  
Bolzenanker-Spreizhülsen  
aus rostfreiem Präzisions­
bandstahl sorgen für eine feste 
Verankerung über viele Jahre – 
selbst in rissigem Beton.

02	 Gütenspektrum der rostfreien Präzisionsbandstähle  
Unsere rostbeständigen Stähle bieten im Vergleich zu klassischem 
Bandstahl eine deutlich größere Vielfalt hinsichtlich der Dehnung 
und Zugfestigkeit. Für Sie als Kunde bedeutet das: Sie erhalten 
einen Werkstoff, dessen mechanische Kennwerte perfekt zu Ihren 
Anforderungen passen.

Austenitische Stähle

C-Stähle

Kaltverfestigte austenitische Stähle

Ferritische Stähle
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Dank seiner sehr guten Umformbarkeit eignet 

sich unser rostfreier Präzisionsbandstahl mit 

austenitischem Gefüge in geglühter Ausführung 

insbesondere für Tiefzieh- und Streckziehverfahren. 

Angesichts der präzise abgestimmten Walz- und 

Glühprozesse entsteht eine homogene Gefügestruktur 

mit hoher Isotropie und niedriger Zipfelbildung für 

ein richtungsunabhängiges Umformverhalten und 

gleichmäßiges Fließen beim Tief- und Abstreckziehen. 

Im Vergleich dazu überzeugen die kaltverfestigten 

Varianten durch eine Zugfestigkeit von bis zu  

2.200 MPa im Normbereich. Durch einen speziell 

parametrierten Anlassprozess können wir sogar 

noch höhere Zugfestigkeiten realisieren. Darüber 

hinaus passen wir durch fein abgestimmte 

Legierungsvariationen die Festigkeitseigenschaften 

und Dehnungswerte an Ihre spezifischen 

Kundenanforderungen an.

Austenitischer rostfreier Bandstahl 
Tiefziehfähigkeit und Federeigenschaften

Chemische Zusammensetzung

Kurzbezeichnung Werkstoff 
Nr.

vergleichbare 
Normen

Massenanteil in %

DIN EN 10088-2
DIN EN 10095

DIN/ 
EN

ASTM/ 
AISI Cmax. Simax. Mnmax. Cr Ni Mo N2max. Ti 

Austenitische Chrom-Nickel-Stähle

X5CrNi18-10 1.4301 1.4301 304 0,07 1,0 2,0 17,5-19,5 8,0-10,5 - 0,10 -

X2CrNi18-9 1.4307 1.4307 304L 0,03 1,0 2,0 17,5-19,5 8,0-10,5 - 0,10 -

X2CrNi19-11 1.4306 1.4306 304L 0,03 1,0 2,0 18,0-20,0 10,0-12,0 - 0,10 -

X4CrNi18-12 1.4303 1.4303 305 0,06 1,0 2,0 17,0-19,0 11,0-13,0 - 0,10 -

X6CrNiTi18-10 1.4541 1.4541 321 0,08 1,0 2,0 17,0-19,0 9,0-12,0 - - 5 x C  
bis 0,70

X12CrMnNiN17-7-5 1.4372 1.4372 - 0,15 1,0 5,5-7,5 16,0-18,0 3,5-5,5 - 0,05-0,25 -

X10CrNi18-8 1.4310.2 1.4310 301 0,15 1,0 2,0 16,0-19,0 7,0-8,0 0,4 0,10 -

X10CrNi18-8 1.4310.4 1.4310 301 0,15 1,5 2,0 16,0-19,0 6,0-7,0 0,8 0,10 -

X10CrNi18-8 1.4310.7 1.4310 301 0,15 1,5 2,0 16,0-19,0 6,0-7,0 0,4 0,10 -

X10CrNi18-8 1.4310.8 1.4310 301 0,15 1,0 2,0 16,0-19,0 6,0-7,0 0,4 0,10 -

X15CrNiSi20-12 1.4828 1.4828 309 0,20 1,5-2,5 2,0 19,0-21,0 11,0-13,0 - 0,11 -

X8CrNi25-21 1.4845 1.4845 3105 0,10 1,5 2,0 24,0-26,0 19,0-22,0 - 0,11 -

Austenitische Chrom-Nickel-Molybdän-Stähle

X5CrNiMo17-12-2 1.4401 1.4401 316 0,07 1,0 2,0 16,5-18,5 10,0-13,0 2,0-2,5 0,10 -

X2CrNiMo17-12-2 1.4404 1.4404 316L 0,03 1,0 2,0 16,5-18,5 10,0-13,0 2,0-2,5 0,10 -

X2CrNiMo18-14-3 1.4435 1.4435 316L 0,03 1,0 2,0 17,0-19,0 12,5-15,0 2,5-3,0 0,10 -

X6CrNiMoTi17-12-2 1.4571 1.4571 316Ti 0,08 1,0 2,0 16,5-18,5 10,5-13,5 2,0-2,5 - 5 x C  
bis 0,70
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Mechanische Eigenschaften

Kurzbezeichnung Werkstoff 
Nr.

geglüht / dressiert / 
SBR

kaltverfestigt (Rm in MPa) gemäß DIN EN 10151

DIN EN 10088-2
DIN EN 10095

Rm 
in
MPa

Rp0,2
in
MPa

A80
in
% +C700 +C850 +C1000 +C1150 +C1300 +C1500 +C1700 +C1900

Austenitische Chrom-Nickel-Stähle
X5CrNi18-10 1.4301 ≤720 ≥230 ≥45 700-850 850-1000 1000-1150 1150-1300 1300-1500 - - -

X5CrNi18-10 1.4301 ≤680 ≥220 ≥47 700-850 850-1000 1000-1150 - - - - -

X2CrNi19-11 1.4306 ≤650 ≥200 ≥45 - - - - - - - -

X4CrNi18-12 1.4303 ≤600 ≥200 ≥40 - - - - - - - -

X6CrNiTi18-10 1.4541 ≤700 ≥230 ≥40 - - - - - - - -

X12CrMnNiN17-7-5 1.4372 ≤900 ≥300 ≥45 700-850 850-1000 1000-1150 1150-1300 1300-1500 1500-1700 - -

X10CrNi18-8 1.4310.2 ≤900 ≥300 ≥45 - 850-1000 1000-1150 1150-1300 1300-1500 1500-1700 - -

X10CrNi18-8 1.4310.4 ≤1000 ≥300 ≥40 - - 1000-1150 1150-1300 1300-1500 1500-1700 1700-1900 1900-2200

X10CrNi18-8 1.4310.7 ≤1100 ≥300 ≥40 - - - 1150-1300 1300-1500 1500-1700 1700-1900 1900-2200

X10CrNi18-8 1.4310.8 ≤750 ≥300 ≥30 - - - 1150-1300 1300-1500 1500-1700 1700-1900 1900-2200

X15CrNiSi20-12 1.4828 ≤720 ≥350 ≥35 - - - - - - - -

X8CrNi25-21 1.4845 ≤700 ≥210 ≥35 - - - - - - - -

Austenitische Chrom-Nickel-Molybdän-Stähle
X5CrNiMo17-12-2 1.4401 ≤730 ≥230 ≥42 700-850 850-1000 1000-1150 - - - - -

X2CrNiMo17-12-2 1.4404 ≤650 ≥210 ≥40 700-850 850-1000 - - - - - -

X2CrNiMo18-14-3 1.4435 ≤700 ≥220 ≥40 - - - - - - - -

X6CrNiMoTi17-12-2 1.4571 ≤690 ≥240 ≥35 - - - - - - - -

Austenitische Sondergüte
X8CrMnCuNi16-9 1.4616 650-

950
≥270 ≥40 700-900 800-1000 1000-1150 1150-1300 1300-1500 1550-1700 - -

Es sind auch sich überschneidene Rm-Bereiche der genormten Festigkeitsklassen möglich. Eingeschränkte Rm-Bereiche auf Anfrage möglich.  
Zustand größer als +C1900 auf Anfrage möglich.
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Wir bieten Ihnen ferritische, nicht rostende Chromstähle weichgeglüht (2R) 

mit sehr guter Umformbarkeit oder kaltverfestigt (2H) mit Zugfestigkeiten 

von über 1.000 MPa an. Die gute Umformbarkeit der weichgeglühten 

Varianten erreichen wir, indem wir die Korngröße exakt auf die Erfordernisse 

Ihrer Umformoperation einstellen. Darüber hinaus passen wir die 

Oberflächentopografie des Werkstoffs an den von Ihnen eingesetzten 

Schmierstoff an – für eine noch effizientere Umformoperation. 

Mit modernster Anlagentechnik realisieren wir zudem ein außergewöhn­

liches Dickenspektrum von 0,05 bis 4 mm. Sowohl die sehr geringen als 

auch die großen Dicken gehen deutlich über die typischerweise verfügbaren 

Dickenbereiche hinaus.

Ferritische,  
nicht rostende Chromstähle 
Umformbar und korrosionsbeständig
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Chemische Zusammensetzung

Kurzbezeichnung Werkstoff 
Nr.

vergleichbare 
Normen

Massenanteil in %

DIN EN 10088-2
DIN EN 10095

DIN/ 
EN

ASTM/ 
AISI Cmax. Simax. Mnmax. Cr Ni Mo Nmax. Nb Ti

X6Cr17 1.4016.1 1.4016 430 0,080 1,0 1,0 16,0-18,0 - - - - -

X6Cr17 1.4016.2 1.4016 430 0,030 1,0 1,0 16,0-18,0 - - - - -

X2CrTiNb18 1.4509 1.4509 - 0,030 1,0 1,0 17,5-18,5 - - - [3 × C + 0,30]
bis 1,00

0,1-0,6

X2CrTi12 1.4512 1.4512 - 0,030 1,0 1,0 10,5-12,5 - - - - [6 × (C + N)]
bis 0,65

X2CrMoTi18-2 1.4521 1.4521 444 0,025 1,0 1,0 17,0-20,0 - 1,75-2,50 0,03 - [4 × (C + N) + 0,15]  
bis 0,80

Mechanische Eigenschaften

Kurzbezeichnung Werkstoff 
Nr.

geglüht / dressiert / 
SBR

kaltverfestigt (Rm in MPa) gemäß DIN EN 10151

DIN EN 10088-2
DIN EN 10095

Rm 
in
MPa

Rp0,2
in
MPa

A80
in
% +C700 +C850 +C1000 +C1150 +C1300 +C1500 +C1700 +C1900

X6Cr17 1.4016.1 ≤600 ≥260 ≥20 700 -850 850 - 1000 auf Anfrage - - - - -

X6Cr17 1.4016.2 ≤500 ≥200 ≥22 700 -850 - - - - - - -

X2CrTiNb18 1.4509 ≤630 ≥230 ≥18 - - - - - - - -

X2CrTi12 1.4512 ≤560 ≥210 ≥25 - - - - - - - -

X2CrMoTi18-2 1.4521 ≤640 ≥300 ≥20 - - - - - - - -

Es sind auch sich überschneidene Rm-Bereiche der genormten Festigkeitsklassen möglich. Eingeschränkte Rm-Bereiche auf Anfrage möglich.
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Eine hohe Zähigkeit und Härte sowie Korrosionsbeständigkeit bilden 

die grundlegenden Werkstoffspezifikationen für Endanwendungen 

wie Schneidwaren, Werkzeuge oder Gehäusestrukturteile. Für diese 

Einsatzbereiche liefern wir unvergütete und martensitisch vergütete 

Edelstahlvarianten passend zu Ihrem Fertigungsprozess. 

Die unvergüteten Ausführungen für die spätere Stückvergütung 

erhalten Sie auf Festigkeit kaltgewalzt oder weichgeglüht (2R) für 

eine bessere Umformbarkeit. Zu unserem Spektrum gehören auch 

besonders weiche Ausführungen mit hoher Plastizität für eine 

komplexe 3D-Verformung.

Bei der martensitisch vergüteten Ausführung sind wir dank  

unseres Härteprozesses in der Lage, Banddicken von 0,1 bis 4 mm  

martensitisch zu vergüten. So steht Ihnen für Ihre Projekte ein 

außergewöhnlich großes Dickenspektrum unserer korrosions­

beständigen und verschleißfesten Güten zur Verfügung. 

Martensitischer,  
rostfreier Bandstahl 
Weichgeglüht oder bandvergütet
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Chemische Zusammensetzung

Kurzbezeichnung Werkstoff 
Nr.

vergleichbare 
Normen

Massenanteil in %

DIN EN 10088-2
DIN EN 10095

DIN/ 
EN

ASTM/ 
AISI Cmax. Simax. Mnmax. Cr Ni Mo Nmax. Ti Sonstige

X20Cr13 1.4021 1.4021 420 0,16-0,25 1,0 1,5 12,0-14,0 - - - - -

X30Cr13 1.4028 1.4028 420 0,26-0,35 1,0 1,5 12,0-14,0 - - - - -

X46Cr13 1.4034 1.4034 420 0,43-0,50 1,0 1,0 12,5-14,5 - - - - -

X38CrMo14 1.4419 1.4419 - 0,36-0,42 1,0 1,0 13,0-14,5 - 0,6-1,0 - - -

X55CrMo14 1.4110 1.4110 - 0,45-0,60 1,0 1,0 13,0-15,0 - 0,5-0,8 - - V: 0,15

Mechanische Eigenschaften

Kurzbezeichnung Werkstoff 
Nr.

geglüht / dressiert / 
SBR

kaltverfestigt (Rm in MPa) in Anlehnung an DIN EN 10151 +QT

DIN EN 10088-2
DIN EN 10095

Rm 
in
MPa

Rp0,2
in
MPa

A80
in
% +C700 +C850 +C1000 +C1150 +C1300 HRC HV

X20Cr13 1.4021 ≤700 - ≥13 700-900 800-1000 - - - 44-50 440-530

X30Cr13 1.4028 ≤730 - ≥13 700-900 800-1000 1000-1200 - - 45-51 450-550

X46Cr13 1.4034 - - - - 800-1000 1000-1200 1200-1400 - 49-55 510-610

X38CrMo14 1.4419 ≤700 - ≥13 - 800-1000 1000-1200 1200-1400 - 46-52 450-560

X55CrMo14 1.4110 - - - auf Anfrage 50-56 530-640

Es sind auch sich überschneidene Rm-Bereiche der genormten Festigkeitsklassen möglich. Eingeschränkte Rm -Bereiche auf Anfrage möglich.
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Bipolarplatten, wie sie in Elektrolyseuren und Brennstoffzellen Einsatz finden, übernehmen vielfältige Aufgaben:  

Sie führen Wasserstoff und Sauerstoff durch feine Gaskanäle, unterstützen bei der Kühlung, indem sie Wärme 

ableiten, und tragen zur mechanischen Stabilität der Bipolarplatten-Stacks bei. Unsere rostfreien Präzisions­

bandstähle stellen den optimalen Werkstoff für Bipolarplatten aller Branchen und Einsatzbereiche dar.  

Sowohl in extrem dünnen als auch höheren Dicken für die Realisierung verschiedenster Wandstärken erhältlich, 

bieten sie die perfekten Eigenschaften für einen Einsatz in Brennstoffzellen und Elektrolyseuren. 

Alle unsere rostfreien Präzisionsbandstähle 

besitzen eine exzellente Umformbarkeit, mit der 

auch die komplexe Geometrie einer Bipolarplatte 

optimal umgesetzt werden kann. Formstabilität 

im anwendungsspezifischen Festigkeitsbereich 

sowie höchste Reinheitsgrade ergänzen unser 

Eigenschaftsportfolio und sorgen für eine  

exzellente Weiterverarbeitung in den nach 

folgenden Wertschöpfungsstufen – über das  

gesamte Dickenspektrum hinweg. 

Darüber hinaus können wir die Topologie der 

Oberfläche exakt an Ihre individuelle Spezifikation 

anpassen. So passen wir beispielsweise die Rauheit 

der Werkstoffoberfläche gezielt an, um optimale 

Bedingungen für die jeweilige spätere Umformung 

und Beschichtung zu schaffen. 

Das erhöht die Performance der Bipolarplatte und 

damit auch die der späteren Endanwendung.

Rostfreie Präzisionsbandstähle  
für Bipolarplatten

Vormaterialübersicht und Lieferformen für Bipolarplatten in Brennstoffzellen

Zustand Gefüge Dickenspektrum Toleranz-Klasse
nach  
DIN EN ISO 9445-1

Biegbarkeit2) Umformbarkeit3)

Standard
Austenit 0,05 mm – 0,20 mm

Präzision Biegewinkel
Biegeradius

α = 180°
r = 0

9,2

Waelzholz BPP-Stähle1) ≤ Präzision 10,2

1) BPP-Stahl = Bipolarplatten-Stahl
2) Biegedornachse längs und quer zur Walzrichtung
3) Tiefungswert nach Erichsen (IE) [mm], bei Banddicke = 0,075 mm, in Anlehnung an DIN EN ISO 20482

Vormaterialübersicht und Lieferformen für Bipolarplatten in Eletrolyseuren

Zustand Gefüge Dickenspektrum Toleranz-Klasse
nach  
DIN EN ISO 9445-1

Tafellänge

Coil
Austenit

0,20 mm - 1,50 mm
≤ Präzision auf Anfrage

–

Tafel 1,00 mm - 1,50 mm 400 - 4.000 mm
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Aufgrund der benötigten Flow-Fields (feine Gaskanäle) haben 

Bipolarplatten eine komplexe Geometrie. Unser rostfreier 

Präzisionsbandstahl ermöglicht entsprechende Umformprozesse 

selbst bei extrem dünnen Bandstärken von 50 bis 200 µm.

13Waelzholz  //  Rostfreier Präzisionsbandstahl



Breites Abmessungsspektrum –  
engste Toleranzen

Unsere Kompetenz ist Ihr Vorteil: Wir liefern rostfreien 

Präzisionsbandstahl mit austenitischem, ferritischem 

oder martensitischem Gefüge in engsten Toleranzen  

mit definierten Werkstoffkennwerten und hoher Eigen­

schaftskonstanz über viele Lieferlose hinweg. Dies 

garantiert Ihnen in allen Weiterverarbeitungsprozessen 

eine exakte Reproduzierbarkeit sowie zuverlässige 

Bauteileigenschaften. 

Verfügbar sind unsere rostfreien Güten in Dicken von 

0,05 bis 4 mm (je nach Gefügeart) sowie in Breiten 

von 3 bis 650 mm. Zudem stehen Ihnen vielfältige 

Oberflächenausführungen und kantenbearbeitete 

Varianten zur Verfügung. Die rostfreien Gefügearten 

Austenit, Ferrit und Martensit sind darüber hinaus  

auch als Profile erhältlich.

Grenzabmaße der Nenndicke gemäß DIN EN ISO 9445-1

Nenndicke (t)  
in mm

Grenzabmaße der Nenndicke für eine Nennbreite in mm von

w < 125 125 ≤ w < 250 250 ≤ w < 600

Normal Fein  
(F)

Präzision  
(P)

Normal Fein  
(F)

Präzision  
(P)

Normal Fein  
(F)

Präzision  
(P)

0,051) ≤ t < 0,10 ± 0,10 · t ± 0,06 · t ± 0,04 · t ± 0,12 · t ± 0,10 · t ± 0,08 · t ± 0,15 · t ± 0,10 · t ± 0,08 · t

0,10 ≤ t < 0,15 ± 0,010 ± 0,008 ± 0,006 ± 0,015 ± 0,012 ± 0,008 ± 0,020 ± 0,015 ± 0,010

0,15 ≤ t < 0,20 ± 0,015 ± 0,010 ± 0,008 ± 0,020 ± 0,012 ± 0,010 ± 0,025 ± 0,015 ± 0,012

0,20 ≤ t < 0,25 ± 0,015 ± 0,012 ± 0,008 ± 0,020 ± 0,015 ± 0,010 ± 0,025 ± 0,020 ± 0,012

0,25 ≤ t < 0,30 ± 0,017 ± 0,012 ± 0,009 ± 0,025 ± 0,015 ± 0,012 ± 0,030 ± 0,020 ± 0,015

0,30 ≤ t < 0,40 ± 0,020 ± 0,015 ± 0,010 ± 0,025 ± 0,020 ± 0,012 ± 0,030 ± 0,025 ± 0,015

0,40 ≤ t < 0,50 ± 0,025 ± 0,020 ± 0,012 ± 0,030 ± 0,020 ± 0,015 ± 0,035 ± 0,025 ± 0,018

0,50 ≤ t < 0,60 ± 0,030 ± 0,020 ± 0,014 ± 0,030 ± 0,025 ± 0,015 ± 0,040 ± 0,030 ± 0,020

0,60 ≤ t < 0,80 ± 0,030 ± 0,025 ± 0,015 ± 0,035 ± 0,030 ± 0,018 ± 0,040 ± 0,035 ± 0,025

0,80 ≤ t < 1,00 ± 0,030 ± 0,025 ± 0,018 ± 0,040 ± 0,030 ± 0,020 ± 0,050 ± 0,035 ± 0,025

1,00 ≤ t < 1,20 ± 0,035 ± 0,030 ± 0,020 ± 0,045 ± 0,035 ± 0,025 ± 0,050 ± 0,040 ± 0,030

1,20 ≤ t < 1,50 ± 0,040 ± 0,030 ± 0,020 ± 0,050 ± 0,035 ± 0,025 ± 0,060 ± 0,045 ± 0,030

1,50 ≤ t < 2,00 ± 0,050 ± 0,035 ± 0,025 ± 0,060 ± 0,040 ± 0,030 ± 0,070 ± 0,050 ± 0,035

2,00 ≤ t < 2,50 ± 0,050 ± 0,035 ± 0,025 ± 0,070 ± 0,045 ± 0,030 ± 0,080 ± 0,060 ± 0,040

2,50 ≤ t < 3,00 ± 0,060 ± 0,045 ± 0,030 ± 0,070 ± 0,050 ± 0,035 ± 0,090 ± 0,070 ± 0,045

1) Für Dicken < 0,05 mm sind die Werte für die Grenzabmaße bei der Anfrage und Bestellung zu vereinbaren.

Anmerkung:  
Es dürfen positive, negative oder asymetrische Grenzabmaße vereinbart werden. In allen Fällen muss der Gesamtbereich der Grenzabmaße aus der Tabelle eingehalten werden.

Der Dickenbereich von 3-4 mm ist nach der Toleranzklasse Normal für Nenndicken von 2,5-3 mm auf Anfrage erhältlich.

Abmessungsbereiche

Dicke in mm 0,05 - 4,001)

Breite in mm 3 - 650

 1) Dicken > 4,00 mm auf Anfrage möglich.
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Messlänge 

(a = 1.000 bzw. 2.000 mm)

a = Länge

b = Breite

Grenzabmaße der Nennbreite gemäß DIN EN ISO 9445-1

Nennbreite (w) Seitengeradheit1) in mm für Messlängen von

in mm Normal Eingeschränkt (R)

1.000 mm 2.000 mm 1.000 mm 2.000 mm

10 ≤ w < 25 4 16 1,50 6

25 ≤ w < 40 3 12 1,25 5

40 ≤ w < 125 2 8 1,00 4

125 ≤ w < 600 2 8 1,00 4

1) Falls möglich, sind beide Messlängen zu verwenden.

Grenzabmaße der Nennbreite gemäß DIN EN ISO 9445-1

Nenndicke (t) 
in mm

Nennbreite in mm

w ≤ 40 40 ≤ w < 125 40 ≤ w < 125 125 ≤ w < 250

 Normal Fein  
(F)

Präzision  
(P)

Normal Fein  
(F)

Präzision  
(P)

Normal Fein  
(F)

Präzision  
(P)

Normal Fein  
(F)

Präzision  
(P)

t < 0,25 + 0,170 + 0,130 + 0,100 + 0,200 + 0,150 + 0,120 + 0,250 + 0,200 + 0,150 + 0,500 + 0,500 + 0,400

0,25 ≤ t < 0,50 + 0,200 + 0,150 + 0,120 + 0,250 + 0,200 + 0,150 + 0,300 + 0,220 + 0,170 + 0,600 + 0,500 + 0,400

0,50 ≤ t < 1,00 + 0,250 + 0,220 + 0,150 + 0,250 + 0,220 + 0,170 + 0,400 + 0,250 + 0,200 + 0,700 + 0,600 + 0,500

1,00 ≤ t < 1,50 + 0,250 + 0,220 + 0,150 + 0,300 + 0,250 + 0,170 + 0,500 + 0,300 + 0,220 + 1,000 + 0,700 + 0,600

1,50 ≤ t < 2,50 – – – + 0,400 + 0,250 + 0,200 + 0,600 + 0,400 + 0,250 + 1,000 + 0,800 + 0,600

2,50 ≤ t < 3,00 – – – + 0,500 + 0,300 + 0,250 + 0,600 + 0,400 + 0,250 + 1,200 + 1,00 0 + 0,800

Es dürfen positive, negative oder asymetrische Grenzabmaße vereinbart werden. In allen Fällen muss der Gesamtbereich der Grenzabmaße aus der Tabelle eingehalten werden.
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Oberflächenausführungen gemäß DIN EN 10088

DIN EN 10088 Ausführungsart Oberflächenbeschaffenheit

2 H kaltverfestigt, ggfs. mit Streckbiegerichten (SBR) reflektierend, blank, matt

2 R kaltverfestigt, blankgeglüht (leicht nachgewalzt) reflektierend

2 F kaltgewalzt, wärmebehandelt, leicht nachgewalzt mit aufgerauhten Walzen blank, matt

2 Q kaltgewalzt, gehärtet, angelassen -

Ausführungsart QT (Oberflächenbeschaffenheit: glänzend, reflektierend, blank, matt) auf Anfrage möglich.

Lieferformen

Scheibenringe Packenringe Endlos-Band

Innendurchmesser in mm 100 - 500 300/400 300 - 500

Max. Außendurchmesser in mm 1.850 stehend 
1.450 liegend

850 1.450

Max. Gewicht in kg 1.300 1.500 3.000

Max. Verlegebreite in mm - 400 30 (Materialbreite)

Einlaufpapier mit/ohne ohne ohne

Innenhülse mit/ohne mit/ohne ohne

  

Kantenausführungen

Kantenbezeichnung Kurzzeichen Kurzbeschreibung Kantenquerschnitt

DIN BS AFNOR

Naturkanten NK ME RB unbearbeitete Kanten  
ohne besondere Formvorschrift

Geschnittene Kanten GK Nr. 3 CIS Kanten mit Schnittgrat

Entgratete Kanten EK Nr. 5 EB Schnittgrat durch  
Nachbearbeitung entfernt

Arrondierte bzw.  
gestrehlte Kanten 

SK 1-7 Nr. 1 ARR/USI gerundete Kanten
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MEHR ALS  
ROSTFREIER 
PRÄZISIONSBANDSTAHL

Entdecken Sie unser breites Spektrum maßgeschneiderter  
Stahlwerkstoffe und unsere weltweiten Serviceleistungen 

Hochwertiger rostfreier Präzisionsbandstahl von Waelzholz ist die Grundlage für viele 

anspruchsvolle Produkte unserer Kunden. Wir verfolgen stets das Ziel, Ihnen in diesem 

Segment maßgeschneiderte Stahlwerkstoffe anzubieten. Dies erreichen wir nicht zuletzt 

durch unser umfassendes Know-how aus der Entwicklung und Fertigung unseres breiten 

Werkstoffspektrums für unterschiedlichste Anwendungen.

Als technologischer Vorreiter für anspruchsvolle Bandstahllösungen setzen wir dabei auf 

kompromisslose Premium-Qualität. Lösungsorientierte Engineering- und Serviceleistungen  

für alle Phasen der Wertschöpfung machen uns weltweit zu einem zuverlässigen Partner.

Weitere Infos unter: 
waelzholz.com/unternehmen 
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UNSERE WERKSTOFFE
AUF EINEN BLICK

PRODUKTGRUPPE AUSFÜHRUNG / EIGENSCHAFTEN KUNDENNUTZEN

Bandstahl DC-Stahl, mikrolegierter Stahl, 

Einsatzstahl, Vergütungsstahl,  

Federstahl oder Feinschneidgüten:  

legiert oder als Basisgüten

z. B. hohe Maßhaltigkeit,  

gute Umformbarkeit, geeignet für  

Wärmebehandlung, hohe Elastizität,  

optimale Kombination aus Festigkeit  

und Umformbarkeit

Vergüteter  

Bandstahl

Martensit, Bainit, Sorbit Härte, Homogenität, 

Federeigenschaften, hohe 

Verschleißfestigkeit, Substitution  

der Stückvergütung

Bandstahl  

hochfest

Hochfester, mikrolegierter  

Feinkornstahl

Hohe Verschleißfestigkeit bei  

gleichzeitig guter Umformbarkeit

Oberflächenveredelter  

Bandstahl

Einsatz- oder DC-Stahl veredelt  

mit einer Phosphatschicht

Realisierung von komplexen, 

mehrstufigen Umformoperationen, 

längere Lebensdauer der 

Umformwerkzeuge

Profile Über 250 verschiedene Profil- 

formen aus Bandstahl oder Draht

Maßgeschneiderte Geometrien,  

auf Kundenprodukte und -prozesse 

optimierte Querschnitte

Elektroband NO-Güten, HF-Güten, HS-Güten,  

HP-Güten, DIN EN 10106, DIN EN 10303, 

Backlack, Schnellklebelacke  

oder Isolierlacke

Wärmeleitfähigkeit, geringe Um- 

magnetisierungsverluste, hohe 

magnetische Polarisationen, hohe 

mechanische Belastbarkeit bei hohen 

Drehzahlen, ungestörter Magnetfluss 

durch Vermeidung von Störstellen,  

verbesserter Isolationswiderstand

Flachdrahtprodukte Großes Werkstoffspektrum vom 

Federbandstahl bis zu vergütetem 

Bandstahl

Erhöhte Lebensdauer durch  

Naturkante, hohe Festigkeit und  

Biegegleichmäßigkeit

Rostfreier  

Präzisionsbandstahl

Korrosionsbeständiger Stahl,  

auf Wunsch mit Sonderlegierungen

Rost-, Säure- oder Hitzebeständigkeit
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Maßgeschneiderte 
Werkstoffe  
für Ihre Branche

Unsere Kunden entwickeln zukunftsfähige Produkte in den 

Schlüsselindustrien von heute und morgen. Innovative 

Werkstofflösungen sind hierfür die unverzichtbare Grundlage.  

Wir kennen und verstehen die Branchen unserer Kunden und  

deren Anforderungen – von Mobilität über Energie bis zu viel- 

seitigen industriellen Anwendungen.

Diese Branchenkenntnisse verbinden wir mit hoher Engineering-

Kompetenz und fein abgestimmten Fertigungsprozessen. Unser 

umfangreicher Anlagenpark in Kombination mit hochmoderner 

und intelligent vernetzter Mess- und Regeltechnik erlaubt es uns, 

Werkstoffe mit herausragenden Eigenschaften zu fertigen und in  

allen Bereichen zuverlässig reproduzierbare Qualität zu erzielen.  

So entwickeln und produzieren wir für unsere Kunden vor allem  

eines: Spitzenqualität.

Weitere Infos unter: 
waelzholz.com/werkstoffe 
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Erste Wahl für alle 
Zukunftsfragen zum Thema 
Bandstahl. Weltweit.

Eine internationale Ausrichtung prägt seit jeher die erfolgreiche Entwicklung 

unseres Unternehmens. Heute produzieren 2.300 Mitarbeiter in Europa, 

Nord- und Südamerika sowie Asien jährlich über 780.000 Tonnen hochwertige 

Stahlbänder und -profile.

Persönliche Beziehungen, die digitale Vernetzung unserer Werke und 

einheitlich hohe Prozessstandards sind dabei die entscheidenden Faktoren, 

um unseren Kunden das Know-how aus Engineering, Fertigung und Supply-

Chain-Management in gleichbleibend hoher Qualität zur Verfügung zu stellen. 

Unabhängig von Zeit und Ort, rund um den Globus.

So verfolgen wir eine langfristige Strategie: unseren Weg als mittelständisch 

geführtes, unabhängiges Familienunternehmen bei der Entwicklung maß­

geschneiderter Werkstofflösungen auch in Zukunft konsequent fortzusetzen. 

Damit wir für unsere Kunden in der Tradition langfristiger Partnerschaft auch 

morgen die erste Wahl für alle Zukunftsfragen zum Thema Bandstahl sind.

Weitere Infos unter: 
waelzholz.com/ansprechpartner 
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GUT AUFGESTELLT

US

BR

FR

CN

AT IT
PLDE

MX

Standorte weltweit 13 Standorte in Europa, Nord- und Südamerika sowie Asien

Mitarbeiter weltweit 2.300

Absatzmenge Stahlwerkstoffe 780.000 Tonnen/Jahr

Fertigungsanteil außerhalb Europas 33 %

Umsatzanteil international 65 %
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